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Douilis de frottement evitant is contact direct d'une bague d'etancheite a levre sur un arbre tournant et son 
dispositif de blocage sur I'arbre. 
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67) Douilte de frottement 1 pour bague d'6tanch6it§ d I6vre e, 
adaptable sur arbre tournant a 

L'inventton concerne un type de douille de frottement 1 
pour bague d'6tanch6it6 d l^vre e dot6*d'un dispositif capable 
d'assurer son blocage en axial et en rotation dans les deux 
sens sur un arbre tournant a. 

L'une des extr^mit^s de la douille 1 comporte une reduction 
d'^paisseur 2. Dans celle-ci. une languette transversale 4 est 
ex6cut6e par usinage d'un d^gagement 3 et d'une fente Stroite 
5. 

Ainsi, te blocage en axial dans les deux sens est assure, dSs 
lors que ta languette transversale 4 vient se loger dans une 
gorge 7 pratiqu6e sur I'arbre tournant a. 

Le blocage en rotation dans les deux sens est assur^ par un 
joint tohque 6 situ§ dans une gorge pratiqu6e sur I'arbre 
tournant a 

La douille de frottement 1 selon I'inveniion est destin6e d 
6viter la tiatson directe bague d'6tanch6)tS d l^vre e. arbre 
tournant a fortement d6conseill6e. en apportant une solution 
tr^s simple, d'encombrement r6duit et lr6s 6conomique. 
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La presente invention concerne un type de douille de frot- 
tement de faible epaisseur assurant une fonction d'etanchei- 
te intermediaire entre une bague d'etancheite a levre et un 
arbre tournant, afin d*eviter a celui-ci une mise en fabri- 
5 cation specif ique et la deterioration peripherique q,u'entrai- 
ne une liaison directe . 

Lea montages actuels, utilisant'une bague d ' etancheite a 
levre, sont congus sans ou avec douille de irottement inter- 
mediaire entre la bague et I'arbre tournant o 

10 La premiere solution est f ormellement deconseillee par 

tous les fabricants de bagues d' etancheite o En effet^ outre 
que la liaison directe bague d' etancheite/arbre tournant im- 
plique une contraignante et couteuse mise en oauvre de I'ar- 
bre dans son ensemble (choix d'un acier de cementation ou 

15 nitruration, ebauche, cementation ou nitruration de la por- 
tee de la bague d* etancheite , traitement thermique, redres- 
sage, finition usinage, rectification en plongee de la por- 
tee de la bague d' etancheite) , elle entraine la formation 
rapide d'une gorge peripherique sur I'arbre, du fait d'un 

20 effet abrasif lie a un serrage important de la levre de la 
bague d* etancheite , a laquelle un ressort de bridage est as- 
socie . Or, cette deterioration peripherique a les plus gra- 
ves consequences lorsqu'il s'agit de remplacer une bague de- 
fectueuse, etant donne que la levre d'une nouvelle bague ne 

25 doit, en aucune fagon, coincider avec I'ancienne portee . 

La deuxieme solution est, quant a elle, preconisee sans 
exception par tous les fabricants de bagues d' etancheite a 
Ifevre • Malheureusement , aucun type de douille de frottement 
n'existe actuellement sur le marche des composants indus- 

30 triels . Cette carence oblige, par consequent, les utilisa- 
teurs soit a appliquer encore la liaison directe, malgre les 
consequences que cela entraine en matiere de cout de produc- 
tion et d* operation de rechange, soit a fabriquer eux-memes 
et au prix fort ces douilles de frottement, selon diverses 

35 techniques quant a la maniere d' assurer leur blocage en ro- 
tation et en axial sur I'arbre tournant ( entretoisage bloque 
m^caniquement , blocage par vis radiales, frettage a la pres- 
se cu a chaud . . . ) . 
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La douille de frottement selon 1* invention s* attache a 
combler toutes ies lacunas actuelles liees a 1 ' association 
bague d'etancheite a levre/arbre tournant, en proposant un 
produit de tres faible encombrement , d'un prix peu eleve et 
5 dote d'un dispositif de positionnement et de blocage en 

axial des 2 cotes et en rotation dans les 2 sens sur I'arbre 
tournant, extremement simple et eff icace . 

Cette douille de frottement a la Tortne d'une bague metal- 
lique, k laquelle un joint torique est conjointeraent et ne- 
10 cessairement associe . ^ 

La douille de frottement ou bague raetallique est formee 
par emboutissage a partir d'une tole ebauche ou par tournage 
d'une barre d'acier . Puis elle subit un traitement thermi- 
que (cementation-trempe) et une finition en rectification, 
15 afin de doter son diametre exterieur de la durete et I'etat 
de surface preconises par les fabricants de bagues d'etan- 
cheite a levre . 

L'une des extremites de la douille subit une reduction de 
section sur une longueur de quelques millimetres, de maniere 
20 h pouvoir executer une languette transversale . 

Ainsi, le blocage en axial dans les 2 sens de la douille 
de frottement sur I'arbre tournant est assure, des lors que 
cette languette transversale vient se positionner dans une 
gorge pratiquee sur I'arbre tournant . 
25 Ce positionnement est assure soit par une languette flexi- 

ble, soit par une languette rigide repoussee dans la gorge 
avec un outil simple (tournevis par exemple) • 

Selon leur dimension, il est possible de doter les douil- 
les de plusieurs languettes transversales situees cote a 
30 cote ou diametralement opposees . 

Le blocage en rotation dans les 2 sens de la douille de 
frottement sur I'arbre tournant est assure par un joint to- 
rique dispose dans une autre gorge pratiquee sur I'arbre . 
Ce blocage a, bien entendu, ses limites, mais il est lar- 
35 gement suffisant, si I'on se conforme aux valeurs de montage 
usuelles des joints toriques, pour contenir le couple engen- 
dre par le frottement de la bague d'etancheite a levre sur 
le diametre exterieur de la douille . 

Le joint torique remplit une seconde fonction tres impor- 
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tante, a savoir celle d' assurer I'etancheite statique entre 
la douille de frottement et I'arbre tournant . 

La figure 1 represente la douille de frottement selon 1' 
invention dans un plan transversal, en situation de montage 
5 sur un arbre tournant • Elle apparait en vue exterieure et 
partiellement coupee . La bague d'etancheite a levre est 
egalement figuree . 

La figure 2 represente la douille de frottement en vue 
axiale avec en detail la languette transversale, telle qu' 
10 elle doit se presenter apres positionnement dans sa gorge de 
blocage • 

La figure 5 represente en coupe une douille de frottement 
pourvue de 2 languettes transversales disposees cote a cote. 
La douille de frottement (1) pour bague d' etancheite a 

15 levre (e) selon 1* invention, a la forme d'une bague metalli- 
que • Elle est obtenue soit par emboutissage a partir d'une 
tole ebauche, soit par tournage d*une barre d'acier • Elle 
subit ensuite un traitement thermique ( cementation- tr empe ) , 
puis une finition en rectification, afin que la durete et 1' 

20 etat de surface de son diametre exterieur, c'est a dire la 
portee de la bague d'etancheite a levre (e), soient confor- 
mes aux prescriptions d'utilisation de celle-ci • 

Sur une longueur de quelques millimetres, I'une des ex- 
tremites de la douille (1) subit une reduction de section (2). 

25 Dans cette mince paroi, epargnee de traitement thermique 

(cementation-trempe) , une languette transversale (4) est exe- 
Gut^e grace h un usinage de degagement (3) et une fente e- 
troite (5) . 

Ainsi, le blocage en axial dans les 2 sens de la douille 
50 de frottement (1) sur I'arbre tournant (a) est assure, des 

1' instant ou la languette transversale (4) vient se position- 
ner dans une gorge (7) pratiquee sur I'arbre tournant (a) * 
Ce positionnement dans la gorge (7) peut s'effectuer au- 
tomatiquement, si I'on a affaire a une languette (4) suffi- 
35 samment flexible, ou avec un outil a repousser, dans le cas 
d'une languette (4) rigide . Ceci sera fonction de la lon- 
gueur de la languette (4) et du choix technique du fabricant. 

Le blocage axial ainsi obtenu est tres efficace et tres 
largement suffisant pour le seul maintien de la douille de 
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frottement (1) sur I'arbre tournant (a), etant donne 1' ab- 
sence totale d' effort axial entre ces 2 elements et la bague 
d'etancheite a levre (e) . 

II est possible de doter ce type de douille de frottement 
5 ( 1 ) de plusieurs languettes transver sales, disposees c5te a 
cote (4'et 4") ou diametralement opposees . 

La douille de frottement (1) est dotee de 2 chanfreins (8) 
aux extremites de son diametre exterieur, afin d'eviter de 
d^teriorer la levre de la bague d'etancheite (e) lors de son 
10 montage . 

Un chanfrein ou rayon interieur (9) permet de preserver 
le joint torique (6)l, lors du montage de la douille de frot- 
tement (1) . 

Le demontage de la douille de frottement (1) s'effectue 
15 en relevant la languette transversale (4) avec un outil plat 
et etroit, introduit dans la gorge (7) par le degagement (3). 

Le joint torique (6) monte dans une gorge pratiquee sur 
I'arbre tournant (a), permet d'obtenir, avec une valeur de 
serrage usuelle, le blocage en rotation dans les 2 sens de 
20 la douille de frottement (1) sur I'arbre tournant (a) • 

Ce joint torique (6), qui peut etre de section reduite, a 
6galement pour fonction d' assurer 1' etancheite statique en- 
tre la douille de frottement (1) et I'arbre tournant (a) . 
La douille de frottement selon 1' invention est destinee 
25 k etre associee au montage des bagues d' etancheite h levre 
pour arbre tournant . Son faible encombrement diametral et 
longitudinal, ainsi que son cout extremement reduit, doivent 
en faire un produit tres apprecie, notamment par la constru- 
ction automobile qui absorbe une part tres importante de la 
30 production mondiale des bagues d' etancheite a Ifevre . 
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REVENDIGATIONS 

1) Douille de fx^ottement (1) pour bague d * etanche ite a le- 
vre (e) adaptable sur arbre tournant (a) et caracterisee par 
le fait qu'elle est dotee de dispositifs de blocage en axial 
et eii rotation sur 1' arbre « 
5 2) Douille de frottement (1) selon la reYendication 1 ca- 
racterisee en ce que I'une de ses extremites presente une 
reduction d'epaisseur (2) sur quelques millimetres de lon- 
gueur * 

3) Douille de frottement (1) selon les re^^-sndications pre- 
10 cederites prises dans leur ensemble car?.ctex"isee en ce qv.e la 
partie reduite en 6paisseur (2) permet 1' execvition de lan- 
guettes transversales (4), en nombre et repartition angulai- 
re queloonques, par usinage d'un degagement (3) et d'une ren- 
te etroite (5) * 

13 4) Douille de l*rottement (1) selon les revendications pre- 
cedentes prises dans leur ensemble caracterisee en ce que 
son blocage en axial dans les 2 sens sur 1' arbre tournant (a) 
est obtenu des lors que I'une des languettes transversales 
(4) vient se loger, par flexibilite ou deformation metalli- 

20 que, dans une gorge (7) ex^cutee sur 1' arbre tournant (a) <, 
5) Douille de frottement (1) selon les revendications pre- 
c^dentes prises dans leur ensemble caracterisee en ce que 
son blocage en rotation dans les 2 sens sur 1' arbre tour- 
nant (a) est obtenu par le serrage d'un goint torique (6) 

25 logo dans une gorge executee sur 1' arbre . Ge joint torique 
(6) assure egalement I'etancheite statique entre la douille 
de frottement (1) et 1' arbre tournant (a) • 
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FIG.1 



FIG. 2 
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FIG. 3 
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